
私たちは、製品を通して「お客様」に満足を提供します
精密加工の技術・技能集団を目指します

JIS Q 9100 認証取得

多摩川ハイテック株式会社
板金製造部

登録範囲：空気清浄機板金加工部品
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仕様書 図面検討・プログラミング

ブランク加工

曲げ加工

電気・溶融溶接

塗装：溶剤・粉体・水性の焼付け
シルク印刷：単色、多色

圧入、リベット組立・検査・出荷

前処理：脱脂・化成処理

製造プロセス
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１.仕様書・図面検討

２．プログラミング

ＣＡＤデータ・図面を元に事前検討を行います

データ作成後、３Ｄ／ＣＡＤで勘合と寸法確認を行い、品質保
証をします
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３．ブランク加工

４．曲げ加工

複合加工 ﾀｰﾚｯﾄﾊﾟﾝﾁ加工 レーザ加工

加工能力

加工能力

複合機 ターレット レーザ

寸法 尺 ４＊８ ４＊８ ５＊８

ＦＥ ○ ○ ○

ＳＵＳ ○ ○ ○

ＡＬ ○ ○ ○

板厚 ｔ ０．５～４．０ ０．５～３．２ ０．５～６．０

材質

３０Ｔ ５０Ｔ ８０Ｔ １２０Ｔ １５０Ｔ

２台 １台 ４台 １台 １台

0.5－1.0 ○ ○ ○

1.0－2.0 ○ ○ ○ ○

2.0－3.0 ○ ○ ○

板厚
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５．電気溶接、スタッド溶接

６．溶融溶接

特殊工程作業として、認定者が従事します

テーブル テーブル 単相 コンデンサー スタッド

１台 １台 ３台 １台 ２台

ＦＥ ○ ○ ○

ＳＵＳ ○ ○ ○
ＡＬ ○ ○

材質

ＪＩＳＺ３８０１ ＪＩＳＺ３８１１ ＪＩＳＺ３８２１ ＪＩＳＺ３８４１

アーク アルミ ステンレス 半自動

ＴＩＧ溶接 ３台 ○ ○ ○

半自動 ６台 ○
ＦＥ ○ ○ ○
ＳＵＳ ○ ○
ＡＬ ○

材質
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７．前処理

８．塗装、シルク

脱脂、化成処理ライン

溶剤、粉体、水性塗料は、高温焼付け乾燥を行います
ウレタン塗料は、低温焼付け乾燥します
シルクは、単色から多色印刷まで出来ます



多摩川ハイテック株式会社 板金製造部

９．圧入、リベット、組立

１０．検査、出荷

プレス圧入、ローラリベッティング、リベッターカシメによる部
品加工と筐体組立てを行います

お客様指定の検査成績書及び自主検査成績書を添付
初回品はＦＡＩを実施します



多摩川ハイテック株式会社 板金製造部 2020/12/25

八戸ＩＣ

三沢空港

八戸駅
東北新幹線
青い森鉄道

大杉平

笹子

馬淵川

八戸広域水道

三菱製紙（株）

八戸郵便局

南郷ＩＣ

太平洋

三川目

一川目

杉沢中学校

南部町役場

八戸北ＩＣ

清掃工場

八戸自動車道

福地第１工場 板金製造部
南部町福地工業団地
[多摩川精機（株）福地第１工場内]

北高岩駅
青い森鉄道

本社工場
八戸北インター工業団地
[多摩川精機（株）八戸事業所内]

八戸広域農道

東北新幹線

陸奥市川駅
青い森鉄道

道の駅
なんごう

上野
高岩

八戸
広域農道

東北新幹線

八戸久慈道路
八戸南環状道路

多摩川ハイテック株式会社

創 業 １９９１年
資本金 ７，０００万円
従業員 ３００名 （板金事業部 ５０名）

板金製造部

福地第１工場-営業二課
〒039-0811
青森県三戸郡南部町大字法師岡字勘右衛門山１－１
TEL 0178-60-1107
FAX 0178-60-1108
担当：高山・根市

東京地区営業 － 営業一課
（在宅ワーク）
TEL 080-1692-6484（高橋）
FAX 0178-60-1125
担当：高橋・佐藤

Email bankin@tamagawa-hightech.co.jp
http://www.tamagawa-hightech.co.jp


